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© @ PRZENOSNE URZADZENIE DO WYCINANIA POLACZEN PALCOWYCH
Sr—| DLATASM TRANSPORTOWYCH Z TWORZYW SZTUCZNYCH

Mobilne urzgdzenie do wycinania potgczen palcowych

Zalety

niska waga (19 kg)

tatwa i szybka obstuga

mozna stosowac do kazdej szerokosci pasa
skrécenie czasu postoju

do prostych lub skosnych potgczen palcowych
(w zaleznos$ci od noza do wykrawania)
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Akcesoria

> N6z wykrawajacy, dtugos¢ 1.000 mm
(mozliwe sg inne dtugosci)
> Instrukcja obstugi

Dane techniczne

> dla potgczen 60°, 75°190°

Opis funkcji

Aby przygotowac tasme do zgrzania niezbedny jest przenosny
wykrawacz palcowy oraz odpowiedni n6z wykrawajacy.
Wymagane jest urzadzenie do wykrawania i odpowiedni n6z

do wykrawania. Hydraulika urzgdzenia wykrawajgcego wytwa-
rza cisnienie niezbedne do przeciecia palcow, ktdére dziata na
stempel. Nastepnie za pomocg noza wykrawajgcego wycina sie
w tagmie ksztatt palca.

Pierwsze palce sg przyciete przy krawedzi tasmy. Nastepnie
krok po kroku wycinane sg kolejne sekcje potgczen palcowych
poprzez przesuniecie urzgdzenia wykrawajgcego. Urzadzenie
wyposazone jest w rolki, ktére utatwiajg przesuwanie. Urzg-
dzenie wykrawajgce jest przesuwane o ok. 100 mm dla kazdej
sekgji. Dzieki sile generowanej przez hydraulike oraz lekkiej i
funkcjonalnej konstrukgcji naszego mobilnego urzadzenia do
wykrawania palcéw, sg Panstwo w stanie tatwo, bezpiecznie |
szybko wykona¢ profesjonalne potgczenia palcéw w tasmach o
dowolnej szerokosci.
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Niezbedne komponenty

> Przenosny wykrawacz palcow
> N6z do wykrawania
> Blok wyréwnawczy

ll Prace zwiazane z przygotowaniem
zakonczenia palcowego

Generalnie zalecamy wykonanie potgczenia uko$ne-
go. Tylko w niekorzystnych warunkach przestrzennych
nalezy wykona¢ potaczenie pod katem prostym.

Wymagana powierzchnia naktadania: Dtugos¢ tasmy
+ 120 mm naddatek na dtugosc¢.

120 mm od jednego kornca tasmy nanies¢ linie ozna-
czenia i naklei¢ tasme samoprzylepng o szerokosci
20 mm z obu stron na catej szerokosci tasmy, w
obrebie oznaczenia i korica materiatu.

Umies¢ korice tasmy na sobie i przymocuj za pomocg
tasmy klejgcej.

Upewnij sie, ze tasma biegnie prosto!

n Obsluga wykrawarki

Gdy tasma jest na przenosniku i proces wykrawania
musi by¢ przeprowadzony na przenosniku to tasma
powinna by¢ zamocowana na wykrawaczu w takim
miejscu aby proces wykrawania nie byt utrudniony.

Pod obszarem wykrawania musi by¢ zainstalowana
ptyta, ktéra wystaje poza brzegi tasmy, zwtaszcza
w obszarze, gdzie rozpoczynamy prace. Umozliwi to
wtasciwe podparcie stepla wykrawajgcego.

N6z wykrawajacy jest ustawiony pod powierzchnia ta-
czgca i wytozony z jednej strony blokiem wyréwnaw-
czym. Z drugiej strony w tasme wsuwa sie wykrawacz
palcow.
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Mozna rozpoczac 1. proces wykrawania, tzn. za-
mkng¢ zawor obrotowy i doprowadzi¢ cisnienie do
urzgdzenia poprzez uruchomienie pompy hydrauliczne;.
Uwaga: Maszyna wyposazona jest w blokade nadci-
snienia, tzn. nacisk moze by¢ wywierany do momentu
styszalnego przebicia materiatu.

Po zakonczeniu procesu wykrawania nastepuje otwar-
cie zaworu obrotowego i automatyczne podniesienie
belki dociskowej. Naktuwacz palcowy jest wsuwany o
jeden odcinek dalej w tasme i proces naktuwania jest
powtarzany.

Po wycieciu kazdej sekcji palcow i przed przesunie-
ciem urzadzenia do wyciecia kolejnej sekcji nalezy
rozdzieli¢ uprzednio wyciete palce (tak jak zamek
btyskawiczny). Pozwoli to na przesuniecie wykrawa-
cza do kolejnej sekcji wykrawania.

Uwaga: Podczas tego kroku cylinder urzadzenia wykra-
wajgcego powinien by¢ pod cisnieniem, aby palce nie
zostaty zbytnio rozciggniete. Proces ten jest powtarzany
az do osiggniecia drugiej krawedzi tasmy.

Usuna¢ pozostatosci po wykrawaniu i tasme samo-
przylepna. Korice tasmy sg teraz przyciete do zgrzewu
palcowego.

Wytacznie dla Ciebie: nasz klip instruktazowy.

Mozna go znalezé za pomoca kodu QR lub E |E
na stronie internetowej: www.maertens.pl/
centrum-medialne/nagrania-wideo-i-

klipy-instruktazowe E

Do szczegélnej uwagi:
Mobilne urzadzenie do wykrawania palcéw stu-

zy wytacznie do przygotowania cienkich tasm
transportowych z tworzywa sztucznego i nie
moze by¢ wykorzystywane do innych celéw.
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